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Veroffentlicht: 

— mil internationalem Recherchenbericht 

— vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspruche geltenden 
Frist; Veroffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen 



Zur Erkldrung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette venviesen. 



(57) Zusammenfassung: Bei einer Anordnung zum Nachschneiden von Scheibenwischerblattern mit einer ersten Fuhrung (D), wel- 
che in beidseitige Nuten des Scheibenwischerblattes eingreift, und einer zweiten Fuhrung (L) in der Nahe der nachzuschneidenden 
Kante der Lippe (M) des Scheibenwischerblattes, ist nahe der zweiten Fuhrung (L) eine Klinge (J) angeordnet Die zweite Fiihrung 
(L) weist eine feste Weite derart auf, dass die Lippe (M) des Scheibenwischerblattes leichtgangig gefiihrt wird. 
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Anordnung zum Nachschneiden von Scheibenwischerblattern 



Die Erfindung betrifft eine Anordnung zum Nachschneiden von 
Scheibenwischerblattern mit einer ersten Fiihrung, welche in 
beidseitige Nuten des Scheibenwischerblattes eingreift, und 
einer zweiten Fuhrung in der N&he der nachzuschneidenden 
Kante der Lippe des Scheibenwischerblattes. 

Die Qualitat des Wischvorganges bei Scheibenwischern h&ngt 
stark vom Zustand der Kanten des Scheibenwischerblattes ab. 
Durch an der Windschutzscheibe haf tende scharfkantige 
Partikel oder durch Umwelteinf lusse und alterungsbedingte 
oberf l&chliche Verhartung treten jedoch an den Kanten der 
Scheibenwischerbiatter Beschadigungen auf , die das . 
Wischergebnis verschlechtern oder zu Gerauschentwicklung 
fuhren. Es wird daher ein regelmaSiges Auswechseln der 
Scheibenwischerbl&tter empfohlen, was verhaltnism&£ig 
kostspielig ist . Deshalb wurden bereits Vorschlage zur 
Aufarbeitung von Scheibenwischerblattern gemacht, namlich 
durch Abschleifen oder durch Nachschneiden. 
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Eine Vorrichtung zum Nachschneiden ist beispielsweise durch 
DE 86 33 841 Ul bekanntgeworden . Bei dieser Vorrichtung wird 
das nachzuschneidende Scheibenwischerblatt durch eine 
Fuhrungsnut gezogen, die etwa das Negativ-Prof il des 
Scheibenwischerblattes aufweist und in welcher 
hohenverstellbar eine viertelkreisf 6rmige Klinge angeordnet 
ist. Ein Nachschneiden von Scheibenwischerblattern ist 
jedoch nur sinnvoll, wenn ein SuSerst exakter Schnitt 
durchgefuhrt wird. Dies ist mit dem bekannten 
Scheibenwischerhobel jedoch nicht moglich, unter anderem 
deshalb, weil bedingt durch die Schneidkraf te an der 
viertelkreisformig geformten Klinge die Lippe des 
Scheibenwischerblattes in unvorteilhaf ter Weise verformt 
wird. 



Durch DE 35 10 73 8 Al ist ein 

Scheibenwischerlippennachschneidegerat bekanntgeworden, bei 
welchem das Scheibenwischerblatt zweifach gefuhrt wird. Die 
eine Fuhrung halt das Scheibenwischerblatt im Bereich der 
beidseitigen Nuten, die am Scheibenwischerblatt dazu dienen, 
dass die Lippe mit dem Richtungswechsel des Wischvorganges 
umklappen kann, so dass es stets liber die Scheibe gezogen - 
und nicht geschoben - wird. Eine zweite Fuhrung befindet 
sich bei dem bekannten 

Scheibenwischerlippennachschneidegerat in der Nahe der 
nachzuschneidenden Kante. Wegen moglicherweise verschiedener 
Breiten der Lippen ist bei diesem bekannten Gerat eine 
automatische Anpassung der Weite dieser Fuhrung an die 
jeweilige Wischerlippenbreite vorgesehen. Dies geschieht 
dadurch, dass die Lippe unter Vorspannung in die von zwei 
parallel verlaufenden Blechstreif en gebildete Fuhrung 
eingebracht wird. Dadurch entstehen in der zweiten Filhrung 
Reibungskraf te, welche ebenfalls in einer den Schneidvorgang 
beeintrachtigenden Weise die empfindliche Lippe verformen. 
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, mit einer fur 
jedermann handhabbaren Anordnung einen einwandf reien Schnitt 
beim Nachschneiden von Scheibenwischerblattern zu erzielen. 
Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS dadurch gelost, dass nahe 
der zweiten Fuhrung eine Klinge angeordnet ist und dass die 
zweite Fuhrung eine feste Weite derart aufweist, dass die 
Lippe des Scheibenwischerblattes leichtgangig gefuhrt wird. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dass Verformungen 
des Scheibenwischerblattes und insbesondere der Lippe zu 
unregelmaSigen Schnitten, unter anderem zu wellenf ormigen 
Abweichungen von der Ideallinie fuhren. Insbesondere durch 
die Ausgestaltung der zweiten Frihrung werden daher 
Verformungen des Scheibenwischerblattes weitgehend 
vermieden, wozu ferner eine m&glichst dunne Klinge beitr&gt. 
In eingehenden Versuchen hat sich ergeben, dass mit einer 
festen Weite der zweiten Fuhrung die Lippen fast aller 
erhaltlichen Scheibenwischerblatter insoweit ausreichend gut 
gefuhrt werden, dass ein einwandf reier Schnitt entsteht. 

Die Erfindung kann vorzugsweise als einfaches Gerat 
ausgebildet sein, durch welches das nachzuschneidende 
Scheibenwischerblatt per Hand gefuhrt wird, Es ist jedoch 
auch ein mechanischer oder automatisierter Betrieb 
einschliefilich eines motorischen Antriebs moglich. Zur 
Kontrolle kann auch ein Zahler vorgesehen sein fur die 
durchgef uhrten Schneidvorgange . 

Im folgenden wird fxxr die Bewegungsrichtung auch der 
Ausdruck Langs richtung des Scheibenwischerblattes, fur die 
dazu querliegende Richtung der Ausdruck Querrichtung 
gebraucht. Die Richtung senkrecht zur von den Wischerkanten 
definierten Ebene wird im folgenden auch als Abtragrichtung 
bezeichnet • 
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Eine Einfuhrung des Scheibenwischerblattes in die zweite 
Fuhrung wird dadurch erleichtert, dass sich die zweite 
Ftihrung in Bewegungsrichtung von einer groSeren Weite auf 
die feste Weite verengt. Dieses kann durch einen V-formigen 
Einfuhrungsbereich der zweiten Fuhrung erreicht werden, an 
den sich ein Bereich mit der festen Weite anschliefit. Im 
Rahmen der Erfindung sind jedoch auch andere Formen der 
zweiten Fuhrung moglich, die eine Einfuhrung erleichterri, 
beispielsweise gebogene oder kugelformige Fiihrungen. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung besteht darin, dass die 
zweite Fuhrung eine Tiefe aufweist, welche den 
abzuschneidenden Teil der Lippe umfasst. 

Da der abgeschnittene Teil der Lippe einen sehr dunnen und 
damit flexiblen Streifen darstellt, der sich keinesfalls 
verklemmen darf , ist bei einer anderen vorteilhaf ten 
Ausgestaltung vorgesehen, dass sich die zweite Fuhrung, 
beginnend bei der Schneidkante der Klinge, zu einem 
Abfallkanal aufweitet. Vorzugsweise weist der Abfallkanal 
eine Weite und eine Tiefe von mindestens dem Zweifachen der 
Breite der Lippe auf. Dieser Abfallkanal geht vorzugsweise 
moglichst kurz hinter der Schnittkante in einen Abfallkanal 
mit groSerem Querschnitt uber. 

Eine kompakte, leicht handhabbare Form der erf indungsgemaBen 
Anordnung ist durch eine andere vorteilhafte Ausgestaltung 
gegeben, die darin besteht, dass die zweite Fiihrung mit der 
Klinge eine Schneideinheit bildet, die in Abtragrichtung 
verstellbar gelagert ist. 

Dabei ist vorzugsweise vorgesehen, dass die erste Fuhrung 
Teil eines Grundkorpers ist und dass die Schneideinheit im 
Grundkorper verstellbar gelagert ist und/oder dass im 
Grundkorper ein weiterer Abfallkanal angeordnet ist, dessen 
Querschnitt mindestens demjenigen des Abfallkanals 
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entspricht, und/oder dass zum Verstellen an der 
Schneideinheit eine Spindel angeordnet ist, die mit einer in 
einer Aussparung des Grundk6rpers gelagerten Spindelmutter 
in spielf reier Wirkverbindung steht . 

Um w&hrend des Schneidvorganges eine Verstellung zu 
verhindern, kann gemafi einer anderen vorteilhaf ten 
Ausgestaltung vorgesehen sein, dass die Stellung der 
Schneideinheit arretierbar ist. Es hatte sich als giinstig 
herausgestellt, wenn die erste Fuhrung langer als die zweite 
Fuhrung ist, naralich vorzugsweise zwischen 70 ram und 200 ram 
lang ist. 

Hierbei tragt zu einer stabilen Piihrung des 
Scheibenwischerblattes bei, wenn die erste Fuhrung in 
Langsrichtung des Scheibenwischerblattes gekrummt ist. 
Grundsatzlich ist jedoch auch eine gerade oder nur teilweise 
gekriiramte erste Fuhrung sinnvoll. 

Um eine Einstellung der Schneidtiefe jeweils angepasst an 
die aktuelle Hohe der Lippe zu ermoglichen, ist bei einer 
Weiterbildung der Erf indung vorgesehen, dass eine 
Messeinrichtung vorgesehen ist . Im Einzelnen kann die 
Messeinrichtung von einer Skala in einetn das 
Scheibenwischerblatt aufnehmenden Kanal und einer 
Einblickof fnung oder von einer Skala beidseitig eines das 
Scheibenwischerblatt aufnehmenden Kanals und einem 
beweglichen Anschlag oder von einem beweglichen Messfuhler 
gebildet sein. 

Eine andere Moglichkeit zur Erleichterung der Einstellung 
der Schneidtiefe besteht darin, dass in einem vorgegebenen 
Abstand von der Klinge in Abtragrichtung gemessen eine 
Durchblickeinrichtung vorgesehen ist . Entspricht der 
vorgegebene Abstand der gewiinschten Schneidtiefe, so kann 
die Einstellung der Schneidtiefe wie folgt vorgenommen 
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werden ; 

Verstellt ein Benutzer die Schneidtief e und blickt dabei 
durch die Durchblickeinrichtung, ist die Schneidtiefe dann 
richtig eingestellt, wenn die Kante des 

Scheibenwischerblattes gerade den Durchblick f reigibt oder 
versperrt - je nachdem in welcher Richtung die Verstellung 
erfolgt. Der Abstand kann jedoch auch anders gew&hlt werden, . 
so dass die Schneidtiefe nach der Beobachtung urn einen 
vorgegebenen Weg geandert werden muss, beispielsweise durch 
eine Umdrehung einer Stellschraube. 

Eine andere Weiterbildung der erf indungsgemSSen Anordnung 
besteht. darin, dass die zweite Fuhrung mit einer die Reibung 
vermindernden Oberflache versehen ist. Dieses kann durch 
Aufbringen einer entsprechenden Schicht, beispielsweise 
Teflon, durch Aufbringen eines Gleitmittels und/oder durch 
geeignete Strukturierung der Oberflache geschehen. 

Bine andere vorteilhafte Ausgestaltung besteht darin, dass 
in einem Korper mehrere erste Fuhrungen angeordnet sind. 
Ferner kann vorgesehen sein, dass ein Korper die Form eines 
hohlen, einseitig of fenen Zylinders oder Prismas aufweist, 
der/das einen Grundkorper mit einer Schneideinheit 
deckelartig umfasst, wobei der K6rper und der Grundkdrper in 
Richtung ihrer Achse gegeneinander verstellbar sind. Das 
Prisma kann Gmndfl&chen in Form eines gleichseitigen 
Polygoms aufweisen. Die Verstellung kann vorzugsweise 
dadurch erzielt werden, dass der Zylinder oder das Prisma 
und der Grundkorper zur Verstellung mittels eines Gewindes 
verdrehbar miteinander verbunden sind. 

Bei einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erf indung ist 
vorgesehen, dass die Schnittkante der Klinge senkrecht zur 
Bewegungs richtung und senkrecht zur Abtragrichtung liegt. 
Damit lassen sich gate Schneidergebnisse erreichen. Es sind 
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jedoch auch andere Winkellagen und Formen der Klingen 
moglich. 

So kann beispielsweise vorgesehen sein, dass die Klinge in 
Abtragrichtung schr&g gestellt ist, dass die Klinge in 
Abtragrichtung derart geknickt ist, dass die Schnittf l&che 
V-formig ist, dass die Klinge in Abtragrichtung derart 
gebogen ist, dass eine konkave Schnittf lache entsteht 
und/oder dass die Schnittkante der Klinge pf eilf ormig in 
Bewegungsrichtung des Scheibenwischerblattes veriauft. 

Bei der erf indungsgem&Sen Anordnung vjird vorzugsweise eine 
aufierst dunne Klinge verwendet, die an sich eine geringe 
Stabilitat aufweist. Urn trotzdem saubere Schnitte zu 
erhalten, sind gemaS einer Weiterbildung der Erfindung 
Mittel zur Fixierung der Lage der Klinge im Schnittbereich 
vorgesehen. Damit wird die Klinge bezuglich ihrer Lage, 
insbesondere der Schneidtiefe, ihrer Torsion und ihrer 
Drehung f estgehalten. 

Vorzugsweise liegt die Klinge fest auf an den Schnittbereich 
unmittelbar angrenzenden Flachen auf . Dies kann durch 
Einspannen oder Kleben erfolgen. Auch fur den Fall, dass aus 
konstruktiven Grunden die eigentliche Fixierung von der 
zweiten Fiihrung entfernt erfolgt, kann die Fixierung an den 
F13.chen, die unmittelbar an den Schnittbereich angrenzen, 
durch geeignete Biege- und/oder Zugspannung gewahrleistet 
sein. 

Eine andere Moglichkeit zur Einstellung der Schneidtiefe 
kann gegeben sein durch eine Begrenzung der ersten Ftihrung 
in Abtragrichtung, die mit der Schneideinheit verstellbar 
ist und eine vorgegebene Position zur Schnittkante in 
Abtragrichtung aufweist. Der Benutzer kann dazu die 
Schneidtiefe solange vergrofiern, bis die Begrenzung an der 
nachzuschneidenden Flache des Scheibenwischerblattes 
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anliegt, und danach diese Einstellung wieder etwas 
zurucknehmen. 

Eine weitere vorteilhafte Einrichtung zur Messung der 
Schneidtiefe ist dadurch gebildet, dass ein zusammen mit der 
Klinge verstellbarer Anschlag vorgesehen ist und eine 
Fuhrung, welche in mindestens eine der Nuten des 
Scheibenwischerblattes eingreift, dem Anschlag 
gegenubersteht . 

Diese Einrichtung kann derart . ausgebildet sein, dass der 
Anschlag am Ende eines fur das Scheibenwischerblatt 
vorgesehenen Kanals angeordnet ist und dass die Fuhrung von 
einem Endbereich der ersten Fuhrung gebildet ist. Dabei kann 
der Anschlag aus dem Kanal herausragen oder nicht. Der 
Anschlag sollte jedoch sichtbar sein. 

Die Messeinrichtung kann auch derart ausgebildet sein, dass 
der Anschlag seitlich aus der Anordnung herausragt und eine 
an der Langsseite der Anordnung angeformte Leiste die 
Fuhrung bildet. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung 
anhand mehrerer Figuren dargestellt und in der nachf olgenden 
Beschreibung naher erlautert. Es zeigt: 

Fig- 1 eine r&umliche Darstellung eines 
Ausf lihrungsbei spiels , 

Fig. 2 bis Fig. 6 verschiedene Ansichten des gleichen 
Ausf uhrungsbei spiels , 

Fig. 7 bis Fig. 10 verschiedene Ausfuhrungsbeispiele mit 
einer Messeinrichtung, 



Fig. 11 bis Fig. 13 verschiedene Ansichten einer 



WO 2004/028761 




CT/DE2003/003050 



9 



Schneideinheit , 

Fig. 14 bis Fig. 20 verschiedene Ausfuhrungsbeispiele fur 
die Schneideinheit, 

Fig. 21 und Fig. 22 zwei Ansichten eines weiteren 
Ausfiihrungsbeispiels der erf indungsgemaSen 
Anordnung, 

Fig. 23 eine Einrichtung zur Messung der Schneidtiefe und 

Fig. 24 eine weitere Einrichtung zur Messung der 
Schneidtiefe . 

In den Figuren werden gleiche Bezugszeichen fur Teile 
verwendet, die ihrer Funktion nach gleich sind, sich aber in 
den Details voneinander unterscheiden konnen. 

Das in den Figuren 1 bis 6 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel 
weist einen GrundkSrper A auf , der derart gestaltet ist, 
dass er leicht in der Hand gehalten werden kann. In 
Langs richtung wird der Grundkorper von einem Kanal N 
durchzogen, der von zwei Stegen begrenzt ist, welche die 
erste Fuhrung - im folgenden auch 2D-Wischerfiihrung 
genannt - bilden. An einem Ende der 2D-Wischerfiihrung 
befindet sich eine Einftihrhilf e W. Durch die Kirutratiung der 
2D-Wischerfuhmng wird eine gute Positionierung und eine 
leichte Vorspannung des nicht dargestellten 
Scheibenwischerblattes erzeugt, welche zur Stabilisierung 
beim Schneidvorgang beitragt. 

Innerhalb des Girundkorpers A ist eine Schneideinheit B 
verschiebbar ge lager t, wozu sie entsprechende 
Fuhrungselemente auf weist, die spater erlautert werden. Mit 
der in Fig. 4 dargestellten senkrechten Verstelleinrichtung 
wird der Abstand zwischen der ersten und der zweiten Fuhrung 
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und damit der Klinge eingestellt. Dazu ist die 
Schneideinheit B mit einer Gewindestange F verbunden. Ein 
Einstellrad E weist ein entsprechendes Gewinde auf, so dass 
durch Drehen des Einstellrades die Schneideinheit B 
verschoben werden kann. Gegebenenf alls ist an dem 
Einstellrad eine Skala zum Ablesen der jeweiligen 
Einstellung vorgesehen. 

Zum Fixieren des Einstellrades ist eine Schraube G mit einem 
gerandelten Kopf vorgesehen. Die Schneideinheit B ragt in 
den Kanal N hinein und umfasst die zweite Fuhrung L, die 
Klinge J und einen Einfiihrungskanal K fur die Lippe, die in 
Fig. 6 von rechts in Pf eilrichtung zugefuhrt wird. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 7 ist zusatzlich eine 
Messeinrichtung in den Grundkorper A integriert. Diese 
besteht aus einem Messstift O, der von einer Feder P nach 
unten gedruckt wird, wobei ein Einfiihrungskanal Q fur die 
Lippe vorgesehen ist. Wird die Lippe eingefiihrt, bewegt sich 
der Messstift entgegen der Kraft der Feder P nach oben, so 
dass ein Fortsatz R des Messstiftes O aus der Oberflache des 
Grundkorpers A heraustritt. Der Fortsatz ist mit einer nicht 
dargestellten Skala versehen, auf welcher die Hohe der Lippe 
abgelesen werden kann. Diese Ablesung wird dann mit Hilfe 
des Einstellrades E auf die Schneideinheit B ubertragen. 

Fig. 8 stellt ein Ausfuhrungsbeispiel dar mit einer anderen 
Messeinrichtung, und zwar sind hier an der Stirnseite des 
Grundkorpers zu beiden Seiten des Kanals Skalen T 
angebracht. Bei der Einfuhrung des Scheibenwischerblattes 
kann eine Lehre S in Richtung des Doppelpf eiles gegen das 
Scheibenwischerblatt verschoben und somit die Hohe des 
Scheibenwischers ermittelt werden. Der ermittelte Wert wird 
dann zur Einstellung der Schneidtiefe verwendet. 
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Eine andere Moglichkeit zur Ermittlung der 

Schnitteinstellung zeigt Fig. 9, wobei die Skala T innerhalb 
des Kanals angeordnet ist und die Ablesung durch ein 
Sichtfenster U, das gegebenenf alls als Lupe ausgefuhrt sein 
kann, bei teilweise eingefuhrtem Scheibenwischerblatt 
vorgenoiranen werden kann. 

Fig. 10 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel mit einem Sichtloch U, 
das in Querrichtung durch den Grundkorper geht . In der 
Schneideinheit ist ein kleineres Sichtloch. Die Schneidtiefe 
wird dann so eingestellt, dass das kleinere Sichtloch gerade 
mit der zu schneidenden Kante des Scheibenwischerblattes 
libereinstimmt . 

Die in den Figuren 11 bis 13 dargestellte Schneideinheit 
weist zwei Fuhrungsstege und Fuhrungsf lachen I auf , welche 
in entsprechend geformte Teile des Grundkorpers ohne Spiel 
passen. Ein Einf uhrungskanal K verjungt sich in 
Bewegungsrichtung des Scheibenwischerblattes zur zweiten 
Fuhrung L. Daran schlieSt sich die Klinge J an. Unmittelbar 
unter der Schneide der Klinge J weitet sich die Fuhrung L zu 
einem Abfallkanal H auf , in welchem der abgeschnittene 
Streifen ungehindert austreten kann. 

Fig. 12 zeigt ferner die Scheibenwischerlippe M in ihrer 
Lage in der Schneideinheit in Relation zu der Klinge J beim 
Einfuhren. Fig. 13 stellt das vordere Ende der 
Scheibenwischerlippe M dar w&hrend der Einfiihrung ilber den 
Einfiihrungskanal K in die zweite Fuhrung L. 

Die Figuren 14 bis 20 zeigen verschiedene 
Ausfixhrungsbeispiele der Schneideinheit, die sich unter 
anderem durch eine andere Form der Fuhrung innerhalb des 
GrundkSrpers von der bisher erlauterten Schneideinheit 
unterscheiden . 
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In den Figuren 14 bis 2 0 sind verschiedene 

Klingenanordnungen dargestellt, die im Rahmen der Erfindung 
benutzt werden konnen. So ist in Fig. 14 eine gerade, in 
Fig. 15 eine schrage Klinge, in Fig. 16 eine geknickte 
Klinge und in Fig. 18 eine gebogene Klinge dargestellt, 
wahrend die Klinge nach Fig. 17 eine pfeilformige Schneide 
auf weist . 

Im Rahmen der Erfindung sind auch Schneidrader moglich. So 
sind beispielsweise in Fig. 19 zwei gegenlSufige 
Schneidrader dargestellt, wahrend in Fig. 20 ein Schneidrad 
mit einer Gegenlauf f lache gezeigt ist. 

Fig. 21 und Fig. 22 zeigen eine erf indungsgemaSe Anordnung 
mit drei 2D-Wischerfuhrungen D, die in einem 
hohlzylinderf ormigen Kdrper V angeordnet sind. Entsprechend 
sind drei Einfuhrungskan^le W fur Scheibenwischerblatter 
vorgeisehen. Durch Drehen des schalenf ormigen Korpers V urn 
einen zylinderf ormigen Grundkdrper A 7 der die Schneideinheit 
B (Fig. 21) tragt, kann hier ebenfalls die Schnitthohe 
verstellt werden. Eine Markierung X zeigt an, auf welche der 
2D-Wischerfiihrungen D der Grundkorper A mit der 
Schneideinheit B eingestellt ist . 

Der Abfallkanal N verl^uft bei diesem Ausfilhrungsbei spiel 
nicht parallel zum Kanal fur den Scheibenwischer, sondern 
senkrecht nach unten. Eine weitere Einstellm6glichkeit der 
erf orderlichen Schnittstarke konnte bei diesem 
Ausfuhrungsbeispiel in den unterschiedlichen Wolbungen des 
Korpers V und des Grundkorpers A liegen 7 die derart 
aufeinander abgestiramt sein konnen, dass der Grundkorper A 
mit der obersten Kante gegen die Wischerlippe fahrt und fur 
die nachste Schnittmoglichkeit zuriickgestellt werden kann. 
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Die Figuren 23 und 24 zeigen Ausfuhrungsbeispiele mit 
jeweils einer Messeinrichtung, mit welcher die Schneidtiefe 
bestimmt und datuit die Schneideinheit eingestellt werden 
kann. Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 23 ragt ein 
Anschlag Z seitlich durch einen langlichen Schlitz aus dem 
Grundkorper heraus . Der Anschlag Z ist f est mit der 
Schneideinheit verbunden - und zwar derart 7 dass die 
Oberkante des Anschlags urn dasjenige Stuck, was von der 
Scheibenwischerlippe abgeschnitten werden soil, tiefer als 
die Schneide liegt. Eine Fuhrung Y, die auf gleicher Hohe 
wie die erste Fiihrung W liegt, wird bei der Einstellung der 
Schneidtiefe in die Nut des Scheibenwischerblattes 
eingefiihrt, worauf der Anschlag Z mit Hilfe des 
Einstellrades derart eingestellt wird, dass er gerade die 
noch nicht geschnittene Kante des Scheibenwischerblattes 
beruhrt , 

Die Lage der Fiihrung Y des Anschlags Z kann gegenuber der 
innerhalb der Anordnung bef indlichen ersten Fuhrung und der 
Schneide auch verschoben sein. Wichtig ist, dass die 
relative Lage der Fuhrung zum Anschlag mit der gewiinschten 
Schneidtiefe ubereinstimmt . 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig- 24 ragt der Anschlag Z 
aus dem Kanal N heraus. Die erste Fuhrung W dient in diesem 
Fall auch als Fuhrung fur die Messzwecke. 
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Anspriiche 

1 . Anordnung zum Nachschneiden von Scheibenwischerblattern 
mit einer ersten Filhrung (D) , welche in beidseitige Nuten 
des Scheibenwischerblattes eingreift, und einer zweiten 
Fuhrung (L) in der Nahe der nachzuschneidenden Kante der 
Lippe (M) des Scheibenwischerblattes, dadurch 
gekennzeichnet, dass nahe der zweiten Fuhrung (L) eine 
Klinge (J) angeordnet ist und dass die zweite Fuhrung (L) 
eine feste Weite derart aufweist, dass die Lippe (M) des 
Scheibenwischerblattes leichtg&ngig gefuhrt wird. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
sich die zweite Fuhrung (L) in Bewegungsrichtung von einer 
grdSeren Weite auf die feste Weite verengt . 

3. Anordnung nach einem der vorhergehenden Ansprttche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die zweite Ftihrung (L) eine 
Tiefe aufweist, welche den abzuschneidenden Teil der Lippe 
(M) umfasst. 

4. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass sich die zweite Fuhrung (L) , 
beginnend bei der Schneidkante der Klinge (J) , zu einem 
Abf allkanal (H) auf weitet . 

5. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Abfallkanal (H) eine Weite und eine Tiefe von mindestens 
dem Zweifachen der Breite der Lippe (M) aufweist. 
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6. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die zweite Fuhrung (L) mit der 
Klinge (J) eine Schneideinheit (B) bildet, die in 
Abtragrichtung verstellbar gelagert ist. 

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
die erste Fuhrung (D) Teil eines Grundkorpers (A) ist und 
dass die Schneideinheit (B) im Grundkorper (A) verstellbar 
gelagert ist. 

8- Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
im Grundkorper (A) ein weiterer Abfallkanal (N) angeordnet 
ist, dessen Querschnitt mindestens demjenigen des 
Abf allkanals (H) entspricht . 

9. Anordnung nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass zum Verstellen an der Schneideinheit 
(B) eine Spindel (F) angeordnet ist, die mit einer in einer 
Aussparung des Grundkorpers (A) gelagerten Spindelmutter (E) 
in spielfreier Wirkverbindung steht. 

10. Anordnung nach einem der Anspruche 6 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Stellung der Schneideinheit (B) 
arretierbar ist. 

11. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Fuhrung (D) l&nger 
als die zweite Fuhrung (L) ist. 

12. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Fuhrung (D) zwischen 
70 mm und 200 ram lang ist. 



WO 2004/028761 




CT/DE2003/003050 



13 . Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die erste Filhrung (D) in 
Langsrichtung des Scheibenwischerblattes gekrummt ist. 

14. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine Messeinrichtung (O, P, Q, 
R; T, S, U) vorgesehen ist. 

15. Anordnung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Messeinrichtung von einer Skala (T) in einem das 
Scheibenwischerblatt aufnehmenden Kanal und einer 
Einblickoffnung (U) gebildet ist. 

16- Anordnung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Messeinrichtung von einer Skala (T) beidseitig 
eines das Scheibenwischerblatt aufnehmenden Kanals und einem 
beweglichen Anschlag (S) gebildet wird. 

17. Anordnung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Messeinrichtung von einem beweglichen Messfiihler 
(O) gebildet wird. 

18. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass in einem vorgegebenen Abstand von der 
Klinge in Abtragrichtung gemessen eine Durchblickeinrichtung 
vorgesehen ist. 

19. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine der Fuhrungen 
(D, L) mit einer die Reibung vermindernden Oberflache 
versehen ist. 



20. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass in einem Korper (V) mehrere 
erste Fuhrungen (D) angeordnet sind. 
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21. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein Korper (V) die Form eines 
hohlen, einseitig offenen Zylinders oder Prismas aufweist, 
der/das einen Grundkorper (A) mit einer Schneideinheit (B) 
deckelartig umfasst, wobei der Korper (V) und der 
Grundkorper (A) in Richtung ihrer Achse gegeneinander 
verstellbar sind. 

22. Anordnung nach' Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Zylinder (V) oder das Prisma und der Grundkorper 
(A) zur Verstellung mittels eines Gewindes verdrehbar 
miteinander verbunden sind. 

23. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Schnittkante der Klinge 
senkrecht zur Bewegungsrichtung und senkrecht zur 
Abtragrichtung liegt. 

24. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Klinge in Abtragrichtung 
schrag gestellt ist. 

25. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Klinge in Abtragrichtung derart 
geknickt ist, dass die Schnittf l&che V-formig ist. - 

26. Anordnung nach einem der Anspruche . 1 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Klinge in Abtragrichtung derart 
gebogen ist, dass eine konkave Schnittf lache entsteht. 

27. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Schnittkante der Klinge 
pfeilformig in Bewegungsrichtung des Scheibenwischerblattes 
verlauf t . 
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28. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass Mittel zur Fixierung der Lage 
der Klinge im Schnittbereich vorgesehen sind. 

29. Anordnung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mittel bewirken, dass die Klinge fest auf an den 
Schnittbereich unmittelbar angrenzenden Flachen aufliegt. 

30. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch eine Begrenzung der ersten Fuhrung in 
Abtragrichtung, die mit der Schneideinheit verstellbar ist 
und eine vorgegebene Position zur Schnittkante in 
Abtragrichtung aufweist. 

31. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine Einrichtung zur Messung 
der Schneidtiefe dadurch gebildet wird, dass ein zusammen 
mit der Klinge verstellbarer Anschlag (Z) vorgesehen ist und 
eine Fuhrung (Y) , welche in mindestens eine der Nuten des 
Scheibenwischerblattes eingreift, dem Anschlag (Z) 
gegenxibersteht . 

32. Anordnung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Anschlag (Z) am Ende eines fur das 

Scheibenwischerblatt vorgesehenen Kanals angeordnet ist und 
dass die Fuhrung von einem Endbereich der ersten Fuhrung (W) 
gebildet ist. 

33. Anordnung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Anschlag (Z) seitlich aus der Anordnung herausragt 
und eine an der Langs seite der Anordnung angeformte Leiste 
die Fuhrung (Y) bildet. . 
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